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ソフトタッチでファインフィード。
信頼と実績の高速グリッパ

VGSeries
VG15H/20H 
VG25/50/75/100/120W

Variax VGシリーズは、材料を掴んで送るグリップ方式の送り動作を４つのカム機
構を組み合わせることにより実現しています。VGシリーズのグリップ方式は一般的
な材料を転がして送るロールフィード方式とは異なり、静摩擦状態、すなわち最大
の摩擦力を利用することにより確実に材料を掴んで送ることができます。その他に
もロールフィード方式では困難とされる異形材や軟質材の送り、微細送りや超高
速送り、二次加工送りといった様々な送り条件に対応します。VGシリーズはそれら
の条件に合致する様々な機種をラインナップしております。

機種、サイズが豊富で、送り条件に合わせた機種選定が可能
Max:3,600spmの超高速送りが可能（VG15H）
異形材や二次加工材に適したグリッパとクランパの構成
コネクタやICリードフレーム、端子、飲料缶などに対応

●

●

●

●

特長

ダイヤル調整により材料厚を変更可能
（ VG25T/50T/75T ）
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概要・仕様

仕様一覧

各部名称

サイズ

送り長さ

送り長さ最小単位

材料厚※1 ※2

グリップ力

材料幅

最大ストローク数

最大送り速度

送り角度

繰返し送り精度※3

パイロットリリース

入力軸駆動速比(入力:ストローク)

使用空気圧※4

潤滑方式

使用電源

製品質量

単位

mm

mm

mm

N

mm

spm

m/min

deg

mm

deg

kPa

kg

VG15H

0～15

0.02

0～0.5

400～1,200

8～50

3,600

30

156

±0.035

約72

1:3

490～690

強制潤滑

60

VG20H

0～20

0.02

0～2

400～1,200

8～50

1,800

30

164

±0.025

約51

1:2

490～690

強制潤滑

60

VG25(T)

0～25

0.02

0～2

400～1,200

8～100

1,200

25

165

±0.025

約49

1:1

490～690

油浴/強制潤滑

60

VG50(T)

0～50

0.02

0～2

400～1,200

8～100

1,000

30

165

±0.025

約49

1:1

490～690

油浴/強制潤滑

60

VG100(T)

0～100

0.02

0～2

300～3,000

12～120

500

30

165

±0.025

約54

1:1

490～690

油浴潤滑

150

VG120W

0～120

0.001

0～1

600～2,400

20～250

250

30

160

±0.05

約49

1:2

490～690

強制潤滑

290

VG75(T)

0～75

0.02

0～2

400～1,200

8～100

700

30

165

±0.025

約49

1:1

490～690

油浴/強制潤滑

60

駆動方式

高速タイプ、汎用タイプの一部（VG□□□T）、幅広タイプはダイヤル操作により材料厚の調整が可能です。その他の汎用タイプはスペーサを挿入して調整します。
材料厚が1mmを超える場合には、弊社営業までお問い合わせください。
記載値は弊社の検査基準値です。繰返し送り精度は運転条件により左右されます。
水分を多量に含んだ圧縮空気は機器の動作不良の原因となります。必ずエアードライヤーもしくはミストセパレータを設置し、水分（結露）の発生を抑えてください。
エアーフィルタは、必ずろ過度5μm以下のものを使用してください。
使用空気圧は必ず確保したうえでご使用ください。指定値未満の空気圧ではリリース動作に不具合が生じる可能性があります。

※1
※2
※3
※4

⑧ 電源ランプ
⑨ リリーススイッチ
⑩ オイルレベル
⑪ エアー供給口
⑫ グリッパ
⑬ クランパ

① 操作パネル
② ガイドベース
③ 送り長さカウンター
④ 送り長さ調整ダイヤル
⑤ グリップ力調整ダイヤル
⑥ 入力軸プーリ
⑦ リリース角度調整ダイヤル

高速タイプ　　　　                                            　汎用タイプ 　　　　　　                                幅広タイプ

単相AC100V 50/60Hz (AC115V 50/60Hz, DC24V)

入力駆動システム（S.C.T) サーボ駆動システム（V.S.D)

①

② ③

④

⑤

⑥⑦

⑧

⑨

⑩ ⑪

⑫ ⑬
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VG15H

外形図

特性表

[単位：mm]

送り長さ

送り長さ最小単位

材料厚

グリップ力

材料幅

最大ストローク数

最大送り速度

送り角度

繰返し送り精度

パイロットリリース

エアリリース

入力軸駆動速比（入力：ストローク）

[mm]

[mm]

[mm]

[N]

[mm]

[spm]

[m/min]

[deg]

[mm]

[deg]

0～15

0.02

0～0.5

400～1,200

8～50

3,600

30

156

±0.035

約72

任意

1：3※

項目　　　　　　　　　　　　 　特性値

使用空気圧

使用電源

製品質量

[kPa]

[V]

[kg]

[ℓ/min]

490～690

単相AC100

60

項目　　　　　　　　　　　　　特性値

推奨潤滑油

潤滑方式

油浴潤滑時の内部油量

強制潤滑時の供給油量

ハウジング塗装色

操作パネル塗装色

シェルオマラ150

強制潤滑

－

0.4

2.5Y9/02

2.5Y9/02

8－M6通シ

4－M6深サ5
（裏面より）

オイル排出口
Rc1

26
5

7 0

10

操作パネル

B

A

矢視A 矢視B

上面カバー

背面カバー

クランパアーム
クランパ

グリッパアーム

グリッパ

FEED PITCH
カウンタ

エアクランプ

材料幅ガイド

材料ガイド

6－M10深サ20

22
5

20
5

17
4

11
6 85 65 40 20 0

Tokyo
Japan

36
8

36
6

35
1

33
1

27
5

13
0

46 0 20 30

0 25 57 14
5

20
7

22
0

24
5

26
6.
6

(3
14
.1
)

0 20 75 11
0

16
0

23
5

160
135
105

25
0

4－M10深サ16

4－M10深サ20

6－M10深サ20

0

55
80
105

145

185
210
235

0

55
80
105
120

170
185
210

(495)

310

215（パスライン）

145

80

15
0

2－6.6キリ
11深座グリ深さ6.5

ガイドプレート

ガイドプレート

ガイドベース

215

0

215

180

20
0

182

150

15
0

φ
30

36
6.
2

32
9

29
4

27
5

25
0

23
0

20
0 20 11 0 30

6

エアー供給口
Rc1/4

ドレン
Rc1/2

オイル供給口
Rc1/4

※ VG15Hは入力軸1回転につき3回の送り動作を行いますので、入力軸の駆動速度を
　 1/3に減速したうえでご使用ください。

φ
44

φ
44

1[N･m] ≒ 0.102[kgf･m]



4

最大送り能力

オイルポンプ 板厚調整用スペーサ

タイミング線図

360°
（０°）

U.D.P

0～15mm

0

0.3mm

0

0.3mm

0

B.D.P

プレス

送り

グリッパ

クランパ

0.2mm

0

リリース

停止区間
送り区

間

258°282° 78°102° 180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

231° 279° 81° 129°

261° 309° 51° 99°

0.0
7

リリース角度 約72°

コン
プレ
ッシ
ョン
マー
ジン

吐出口
Rc1/4

戻り口
Rc1

吐出圧力
50Hz 1400rpm
60Hz 1600rpm
タンク容量
使用粘度範囲
電源

0.5 MPa
3.07 ℓ/min
3.50 ℓ/min
14.3 ℓ

20～150 mm2 /s
単相100V/三相200V

ポンプ仕様

回路図

M:送り動作により移送される材料質量[kg]
T:材料厚[m]
W:材料幅[m]
L:材料ループ間の材料全長[m]
 ρ:材料密度[kg/m3]

M = T × W × L × ρ

送
り
長
さ
(m
m
)

ストローク数（spm）

最大送り能力：30m/min

10
0

50
0

10
00

15
00

20
00

25
00

30
00

36
00

15

10
9
8
7

6

5

4

3

2

1

M
＝
0.2kg

M
＝
0.5kg

M
＝
1kg

380

21
0

350 (82)

(6
88
.2
)

(5
30
.2
)

26
0

戻り口
Rc1

ドレン
Rc1/4

吐出口
Rc1/4

10 25

60

6.6

8

20

グリッパ・クランパ 共通スペーサ

ts = 2 + (CM) － T

CM：コンプレッションマージン[mm]

T：材料厚[mm]

ts：スペーサ厚 [mm]

（標準値は0.07mm）

VG15H

リリースは、他のタイミングと関係なく0°～360°の任意の区間で設定するこ
とが可能です。ただし、パイロットリリースは停止区間内で有効であるため、
送り区間に設定した場合はノーリリース運転となります。これらのタイミングは、
回転目盛盤で確認できます。
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VG20H

外形図

特性表

[単位：mm]

送り長さ

送り長さ最小単位

材料厚

グリップ力

材料幅

最大ストローク数

最大送り速度

送り角度

繰返し送り精度

パイロットリリース

エアリリース

入力軸駆動速比（入力：ストローク）

[mm]

[mm]

[mm]

[N]

[mm]

[spm]

[m/min]

[deg]

[mm]

[deg]

0～20

0.02

0～2

400～1,200

8～50

1,800

30

164

±0.025

約51

任意

1：2※

項目　　　　　　　　　　　　 　特性値

使用空気圧

使用電源

製品質量

[kPa]

[V]

[kg]

[ℓ/min]

490～690

単相AC100

60

項目　　　　　　　　　　　　　特性値

推奨潤滑油

潤滑方式

油浴潤滑時の内部油量

強制潤滑時の供給油量

ハウジング塗装色

操作パネル塗装色

シェルオマラ150

強制潤滑

－

0.4

2.5Y9/02

2.5Y9/02

※ VG20Hは入力軸1回転につき2回の送り動作を行いますので、入力軸の駆動速度を
　 1/2に減速したうえでご使用ください。

Tokyo
Japan

4－M6深サ5
（裏面より）

0

55
80
105
120

170
185
210

2－6.6キリ
11深座グリ深さ6.5

ガイドプレート

8－M6通シ 36
8

36
6

35
1

33
1

27
5

13
0

46 0 20 30

0

55
80
105

145

185
210
235

ガイドプレート
ガイドベース

B

10

215

20
0

エアー供給口
Rc1/4

操作パネル36
6.
2

32
9

29
4

27
5

25
0

23
0

20
0 20 11 0 30

ドレン
Rc1/2

6

26
5

7 0

クランパアーム
クランパ

グリッパアーム

グリッパFEED PITCH
カウンタ

エアクランプ

材料幅ガイド

材料ガイド

215

0

φ
30

(495)

310

215（パスライン）

145

80

15
0

背面カバー

上面カバー

0 25 57 14
5

20
7

22
0

24
5

26
6.
6

(3
14
.1
)

4－M10深サ20

4－M10深サ16

A

0 20 75 11
0

16
0

23
5

160
135
105

25
0

6－M10深サ20

オイル供給口
Rc3/4

オイル排出口
Rc1

矢視A

矢視B

182

150

15
0

6－M10深サ20

22
5

20
5

17
4

11
6 85 65 40 20 0

φ
44

φ
44

1[N･m] ≒ 0.102[kgf･m]
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最大送り能力

オイルポンプ 板厚調整用スペーサ

タイミング線図

ストローク数（spm）

360°
（０°）

U.D.P

0～20mm

0

0.3mm

0

0.3mm

0

B.D.P

プレス

送り

グリッパ

クランパ

0.3mm

0

リリース

停止区間
送り区

間

262°278° 82°98° 180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

244° 278° 82° 116°

264° 298° 62° 96°

0.0
7

リリース角度 約51°

コン
プレ
ッシ
ョン
マー
ジン

吐出口
Rc1/4

戻り口
Rc1

吐出圧力
50Hz 1400rpm
60Hz 1600rpm
タンク容量
使用粘度範囲
電源

0.5 MPa
3.07 ℓ/min
3.50 ℓ/min
14.3 ℓ

20～150 mm2/s
単相100V/三相200V

ポンプ仕様

回路図

M:送り動作により移送される材料質量[kg]
T:材料厚[m]
W:材料幅[m]
L:材料ループ間の材料全長[m]
 ρ:材料密度[kg/m3]

M = T × W × L × ρ

送
り
長
さ
(m
m
)

最大送り能力：30m/min

10
0

50
0

10
00

15
00

18
00

20

15

10
9
8
7

6

5

4

3

2

1

M
＝
0.2kgM

＝
0.4kgM

＝
0.8kgM

＝
1.2kg

380

21
0

350 (82)

(6
88
.2
)

(5
30
.2
)

26
0

戻り口
Rc1

ドレン
Rc1/4

吐出口
Rc1/4

10 25

60

6.6

8

20

グリッパ・クランパ 共通スペーサ

ts = 4 + (CM) － T

CM：コンプレッションマージン[mm] 

T：材料厚[mm]

ts：スペーサ厚 [mm]

（標準値は0.07mm）

VG20H

リリースは、他のタイミングと関係なく0°～360°の任意の区間で設定するこ
とが可能です。ただし、パイロットリリースは停止区間内で有効であるため、
送り区間に設定した場合はノーリリース運転となります。これらのタイミングは、
回転目盛盤で確認できます。
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VG25/VG25T

外形図

特性表

[単位：mm]

送り長さ

送り長さ最小単位

材料厚

グリップ力

材料幅

最大ストローク数

最大送り速度

送り角度

繰返し送り精度

パイロットリリース

エアリリース

入力軸駆動速比（入力：ストローク）

[mm]

[mm]

[mm]

[N]

[mm]

[spm]

[m/min]

[deg]

[mm]

[deg]

0～25

0.02

0～2

400～1,200

8～100

1,200

25

165

±0.025

約49

任意

1：1

項目　　　　　　　　　　　　 　特性値

使用空気圧

使用電源

製品質量

[kPa]

[V]

[kg]

[ℓ]

[ℓ/min]

490～690

単相AC100

60

項目　　　　　　　　　　　　　特性値

推奨潤滑油

潤滑方式

油浴潤滑時の内部油量

強制潤滑時の供給油量

ハウジング塗装色

操作パネル塗装色

シェルオマラ150

油浴潤滑/強制潤滑

1.4

0.4

2.5Y9/02

2.5Y9/02

0

55

235
210
185

145

105
80

0

80

0
15

310

215（パスライン)

145

(495)

0

Tokyo
Japan

4－M6通シ

上面カバー

背面カバー

4－M6深サ5
(裏面より)

4－M6深サ5
(裏面より)

0

55
80
105
120

170
185
210

ガイドプレート

ガイドプレート

ガイドベースガイドベース

26
6.
6

(3
14
.1
)0 25 57 14
5

20
7

22
0

24
5

4－M10深サ20

6－M10深サ20

A

B

0
20 75

11
0

16
0

0
20

105
135
160

23
5

強制潤滑時：オイル供給口
Rc3/4

油浴潤滑時：オイル給油口
強制潤滑時：オイル排出口
Rc１

22
5

20
5

17
4

11
6 85 65 40 20
0

182

150

15
0

6－M10深サ20

矢視A 矢視B

36
6.
2

32
9

29
4

27
5

25
0

23
0 20

80

30

ドレン
Rc1/2

エアー供給口
Rc1/4

操作パネル

6

2.
9

10

クランパアーム

クランパ

グリッパアーム
グリッパ

FEED PITCH
カウンタ

エアクランプ

材料幅ガイド

材料ガイド

36
8

36
6

35
1

33
1

27
5

13
0

46 20 30 2－6.6キリ
11深座グリ深サ6.5

φ
30

φ
44

φ
44

1[N･m] ≒ 0.102[kgf･m]

4－M10深サ20
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最大送り能力

オイルポンプ 板厚調整用スペーサ

タイミング線図

送
り
長
さ
(m
m
)

ストローク数（spm）

M
＝
2kg

M
＝
1.5kg

M
＝
1kg

25

20

10

360°
（０°）

U.D.P

0～25mm

0

0.6mm

0

0.6mm

0

B.D.P

プレス

送り

グリッパ

クランパ

0.6mm

0

リリース

停止区間
送り区

間

262.5°277.5° 82.5° 97.5° 180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

242.5°277.5° 82.5° 117.5°

267.5°302.5° 57.5° 92.5°

0.0
7

リリース角度 約49°

コン
プレ
ッシ
ョン
マー
ジン

吐出口
Rc1/4

戻り口
Rc1

吐出圧力
50Hz 1400rpm
60Hz 1600rpm
タンク容量
使用粘度範囲
電源

0.5 MPa
3.07 ℓ/min
3.50 ℓ/min
14.3 ℓ

20～150 mm2/s
単相100V/三相200V

ポンプ仕様

回路図

最大送り能力：25m/min

M:送り動作により移送される材料質量[kg]
T:材料厚[m]
W:材料幅[m]
L:材料ループ間の材料全長[m]
 ρ:材料密度[kg/m3]

M = T × W × L × ρ

10
0

50
0

10
00

12
00

380

21
0

350 (82)

(6
88
.2
)

(5
30
.2
)

26
0

戻り口
Rc1

ドレン
Rc1/4

吐出口
Rc1/4

10 25

60

6.6

8

20

グリッパ・クランパ 共通スペーサ

ts = 4 + (CM) － T

CM：コンプレッションマージン[mm]

T：材料厚[mm]

ts：スペーサ厚 [mm]

（標準値は0.07mm）

VG25

リリースは、他のタイミングと関係なく0°～360°の任意の区間で設定するこ
とが可能です。ただし、パイロットリリースは停止区間内で有効であるため、
送り区間に設定した場合はノーリリース運転となります。これらのタイミングは、
回転目盛盤で確認できます。
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VG50/VG50T

外形図 [単位：mm]

送り長さ

送り長さ最小単位

材料厚

グリップ力

材料幅

最大ストローク数

最大送り速度

送り角度

繰返し送り精度

パイロットリリース

エアリリース

入力軸駆動速比（入力：ストローク）

[mm]

[mm]

[mm]

[N]

[mm]

[spm]

[m/min]

[deg]

[mm]

[deg]

0～50

0.02

0～2

400～1,200

8～100

1,000

30

165

±0.025

約49

任意

1：1

項目　　　　　　　　　　　　 　特性値

使用空気圧

使用電源

製品質量

[kPa]

[V]

[kg]

[ℓ]

[ℓ/min]

490～690

単相AC100

60

項目　　　　　　　　　　　　　特性値

推奨潤滑油

潤滑方式

油浴潤滑時の内部油量

強制潤滑時の供給油量

ハウジング塗装色

操作パネル塗装色

シェルオマラ150

油浴潤滑/強制潤滑

1.4

0.4

2.5Y9/02

2.5Y9/02

特性表

0

55

235
210
185

145

105
80

0

80

0
15

310

215（パスライン)

145

(495)

0

Tokyo
Japan

4－M6通シ

上面カバー

背面カバー

4－M6深サ5
(裏面より)

4－M6深サ5
(裏面より)

0

55
80
105
120

170
185
210

ガイドプレート

ガイドプレート

ガイドベースガイドベース

26
6.
6

(3
14
.1
)0 25 57 14
5

20
7

22
0

24
5

4－M10深サ20

6－M10深サ20

A

B

0
20 75

11
0

16
0

0
20

105
135
160

23
5

強制潤滑時：オイル供給口
Rc3/4

油浴潤滑時：オイル給油口
強制潤滑時：オイル排出口
Rc１

22
5

20
5

17
4

11
6 85 65 40 20
0

182

150

15
0

6－M10深サ20

矢視A 矢視B

36
6.
2

32
9

29
4

27
5

25
0

23
0 20

80

30

ドレン
Rc1/2

エアー供給口
Rc1/4

操作パネル

6

2.
9

10

クランパアーム

クランパ

グリッパアーム
グリッパ

FEED PITCH
カウンタ

エアクランプ

材料幅ガイド

材料ガイド

36
8

36
6

35
1

33
1

27
5

13
0

46 20 30 2－6.6キリ
11深座グリ深サ6.5

φ
30

φ
44

φ
44

1[N･m] ≒ 0.102[kgf･m]

4－M10深サ20
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最大送り能力

オイルポンプ 板厚調整用スペーサ

タイミング線図

360°
（０°）

U.D.P

0～50mm

0

0.6mm

0

0.6mm

0

B.D.P

プレス

送り

グリッパ

クランパ

0.6mm

0

リリース

停止区間
送り区

間

262.5°277.5° 82.5° 97.5° 180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

242.5°277.5° 82.5° 117.5°

267.5°302.5° 57.5° 92.5°

0.0
7

リリース角度 約49°

コン
プレ
ッシ
ョン
マー
ジン

吐出口
Rc1/4

戻り口
Rc1

吐出圧力
50Hz 1400rpm
60Hz 1600rpm
タンク容量
使用粘度範囲
電源

0.5 MPa
3.07 ℓ/min
3.50 ℓ/min
14.3 ℓ

20～150 mm2/s
単相100V/三相200V

ポンプ仕様

回路図

M:送り動作により移送される材料質量[kg]
T:材料厚[m]
W:材料幅[m]
L:材料ループ間の材料全長[m]
 ρ:材料密度[kg/m3]

M = T × W × L × ρ

ストローク数（spm）

送
り
長
さ
(m
m
)

最大送り能力：30m/min

10
0

20
0

30
0

40
0

50
0

60
0

70
0

80
0

90
0

10
00

50

40

30

20

10

M
＝
1.0kgM

＝
1.5kg

M
＝
2.0kg

380

21
0

350 (82)

(6
88
.2
)

(5
30
.2
)

26
0

戻り口
Rc1

ドレン
Rc1/4

吐出口
Rc1/4

10 25

60

6.6

8

20

グリッパ・クランパ 共通スペーサ

ts = 4 + (CM) － T

CM：コンプレッションマージン[mm] 

T：材料厚[mm]

ts：スペーサ厚 [mm]

（標準値は0.07mm）

VG50

リリースは、他のタイミングと関係なく0°～360°の任意の区間で設定するこ
とが可能です。ただし、パイロットリリースは停止区間内で有効であるため、
送り区間に設定した場合はノーリリース運転となります。これらのタイミングは、
回転目盛盤で確認できます。
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VG75/VG75T

外形図

特性表

[単位：mm]

送り長さ

送り長さ最小単位

材料厚

グリップ力

材料幅

最大ストローク数

最大送り速度

送り角度

繰返し送り精度

パイロットリリース

エアリリース

入力軸駆動速比（入力：ストローク）

[mm]

[mm]

[mm]

[N]

[mm]

[spm]

[m/min]

[deg]

[mm]

[deg]

0～75

0.02

0～2

400～1,200

8～100

700

30

165

±0.025

約49

任意

1：1

項目　　　　　　　　　　　　 　特性値

使用空気圧

使用電源

製品質量

[kPa]

[V]

[kg]

[ℓ]

[ℓ/min]

490～690

単相AC100

60

項目　　　　　　　　　　　　　特性値

推奨潤滑油

潤滑方式

油浴潤滑時の内部油量

強制潤滑時の供給油量

ハウジング塗装色

操作パネル塗装色

シェルオマラ150

油浴潤滑/強制潤滑

1.4

0.4

2.5Y9/02

2.5Y9/02

0

55

235
210
185

145

105
80

0

80

0
15

310

215（パスライン)

145

(495)

0

Tokyo
Japan

4－M6通シ

上面カバー

背面カバー

4－M6深サ5
(裏面より)

4－M6深サ5
(裏面より)

0

55
80
105
120

170
185
210

ガイドプレート

ガイドプレート

ガイドベースガイドベース

26
6.
6

(3
14
.1
)0 25 57 14
5

20
7

22
0

24
5

4－M10深サ20

6－M10深サ20

A

B

0
20 75

11
0

16
0

0
20

105
135
160

23
5

強制潤滑時：オイル供給口
Rc3/4

油浴潤滑時：オイル給油口
強制潤滑時：オイル排出口
Rc１

22
5

20
5

17
4

11
6 85 65 40 20
0

182

150

15
0

6－M10深サ20

矢視A 矢視B

36
6.
2

32
9

29
4

27
5

25
0

23
0 20

80

30

ドレン
Rc1/2

エアー供給口
Rc1/4

操作パネル

6

2.
9

10

クランパアーム

クランパ

グリッパアーム
グリッパ

FEED PITCH
カウンタ

エアクランプ

材料幅ガイド

材料ガイド

36
8

36
6

35
1

33
1

27
5

13
0

46 20 30 2－6.6キリ
11深座グリ深サ6.5

φ
30

φ
44

φ
44

1[N･m] ≒ 0.102[kgf･m]

4－M10深サ20
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最大送り能力

オイルポンプ 板厚調整用スペーサ

タイミング線図

360°
（０°）

U.D.P

0～75mm

0

0.6mm

0

0.6mm

0

B.D.P

プレス

送り

グリッパ

クランパ

0.6mm

0

リリース

停止区間
送り区

間

262.5°277.5° 82.5° 97.5° 180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

242.5°277.5° 82.5° 117.5°

267.5°302.5° 57.5° 92.5°

0.0
7

リリース角度 約49°

コン
プレ
ッシ
ョン
マー
ジン

吐出口
Rc1/4

戻り口
Rc1

吐出圧力
50Hz 1400rpm
60Hz 1600rpm
タンク容量
使用粘度範囲
電源

0.5 MPa
3.07 ℓ/min
3.50 ℓ/min
14.3 ℓ

20～150 mm2/s
単相100V/三相200V

ポンプ仕様

回路図

M:送り動作により移送される材料質量[kg]
T:材料厚[m]
W:材料幅[m]
L:材料ループ間の材料全長[m]
 ρ:材料密度[kg/m3]

M = T × W × L × ρ

最大送り能力：30m/min

ストローク数（spm）

送
り
長
さ
(m
m
)

10
0

20
0

30
0

40
0

50
0

60
0

70
0

75
70

60

50

40

30

20

10

M
＝
2.5kg

M
＝
1.5kg

M
＝
2.0kg

380

21
0

350 (82)

(6
88
.2
)

(5
30
.2
)

26
0

戻り口
Rc1

ドレン
Rc1/4

吐出口
Rc1/4

10 25

60

6.6

8

20

グリッパ・クランパ 共通スペーサ

ts = 4 + (CM) － T

CM：コンプレッションマージン[mm] 

T：材料厚[mm]

ts：スペーサ厚 [mm]

（標準値は0.07mm）

VG75

リリースは、他のタイミングと関係なく0°～360°の任意の区間で設定するこ
とが可能です。ただし、パイロットリリースは停止区間内で有効であるため、
送り区間に設定した場合はノーリリース運転となります。これらのタイミングは、
回転目盛盤で確認できます。
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53
0

36
0

20
2

72 0 40 50

0

93

130
145
195
210

270
611

400

285（パスライン）

105

0

220

15
0

0 25 40 32
0

34
5

27
0

25
0

20
5

17
0

13
0 20 0

400

288
273
240

185

40

0

0

70
95
105
130

170

210
235
245
270

0 15 17
0

22
5

27
0

32
5

53
0

44
6

39
3

38
0

36
0

34
0 20 0 50

6

4－M6深サ7
（裏面より）

8－M6深サ7
（裏面より）

ローラ

ガイドベース
ガイドプレート

A

上面カバー

B9

φ
17
0

φ
15
8

4－M16深サ25

ドレン
PT1/2

エアー供給口
PT1/4

FEED PITCH
カウンタ

材料折れ曲がり検知ガイド

クランパ

グリッパ

4－M16深サ25 4－M16深サ25

φ74
φ64

矢視A 矢視B

VG100/VG100T

外形図

特性表

[単位：mm]

送り長さ

送り長さ最小単位

材料厚

グリップ力

材料幅

最大ストローク数

最大送り速度

送り角度

繰返し送り精度

パイロットリリース

エアリリース

入力軸駆動速比（入力：ストローク）

[mm]

[mm]

[mm]

[N]

[mm]

[spm]

[m/min]

[deg]

[mm]

[deg]

0～100

0.02

0～2

300～3,000

12～120

500

30

165

±0.025

約54

任意

1：1

項目　　　　　　　　　　　　 　特性値

使用空気圧

使用電源

製品質量

[kPa]

[V]

[kg]

[ℓ]

[ℓ/min]

490～690

単相AC100

150

項目　　　　　　　　　　　　　特性値

推奨潤滑油

潤滑方式

油浴潤滑時の内部油量

強制潤滑時の供給油量

ハウジング塗装色

操作パネル塗装色

シェルオマラ150

油浴潤滑

1.4

－

2.5Y9/02

2.5Y9/02
1[N･m] ≒ 0.102[kgf･m]
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最大送り能力

オイルポンプ 板厚調整用スペーサ

タイミング線図

360°
（０°）

U.D.P

0～100mm

0

1.0mm

0

1.0mm

0

B.D.P

プレス

送り

グリッパ

クランパ

1.0mm

0

リリース

停止区間
送り区

間

262.5°277.5° 82.5° 97.5° 180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

242.5°277.5° 82.5° 117.5°

267.5°302.5° 57.5° 92.5°

0.0
7

リリース角度 約54°

コン
プレ
ッシ
ョン
マー
ジン

吐出口
Rc1/4

戻り口
Rc1

吐出圧力
50Hz 1400rpm
60Hz 1600rpm
タンク容量
使用粘度範囲
電源

0.5 MPa
3.07 ℓ/min
3.50 ℓ/min
14.3 ℓ

20～150 mm2/s
単相100V/三相200V

ポンプ仕様

回路図

M:送り動作により移送される材料質量[kg]
T:材料厚[m]
W:材料幅[m]
L:材料ループ間の材料全長[m]
 ρ:材料密度[kg/m3]

M = T × W × L × ρ

最大送り能力：30m/min

VG100

380

21
0

350 (82)

(6
88
.2
)

(5
30
.2
)

26
0

戻り口
Rc1

ドレン
Rc1/4

吐出口
Rc1/4

10 25

60

6.6

8

20

8

31

8 25

43

6.6

グリッパ用スペーサ クランパ用スペーサ

ts = 4 + (CM) － T

CM：コンプレッションマージン[mm] 

T：材料厚[mm]

ts：スペーサ厚 [mm]

（標準値は0.07mm）

ストローク数（spm）

送
り
長
さ
(m
m
)

10
0

20
0

30
0

40
0

50
0

100
90

80

70

60

50

40

30

20

10

M
＝
2.0kgM

＝
2.5kgM

＝
3.0kg

リリースは、他のタイミングと関係なく0°～360°の任意の区間で設定するこ
とが可能です。ただし、パイロットリリースは停止区間内で有効であるため、
送り区間に設定した場合はノーリリース運転となります。これらのタイミングは、
回転目盛盤で確認できます。
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VG120W

外形図

特性表

[単位：mm]

送り長さ

送り長さ最小単位

材料厚

グリップ力

材料幅

最大ストローク数

最大送り速度

送り角度

繰返し送り精度

パイロットリリース

エアリリース

入力軸駆動速比（入力：ストローク）

[mm]

[mm]

[mm]

[N]

[mm]

[spm]

[m/min]

[deg]

[mm]

[deg]

0～120

0.001

0～1

600～2,400

20～250

250

30

160

±0.05

約49

任意

1：2

項目　　　　　　　　　　　　 　特性値

使用空気圧

使用電源

製品質量

[kPa]

[V]

[kg]

[ℓ]

[ℓ/min]

490～690

単相AC100

290

項目　　　　　　　　　　　　　特性値

推奨潤滑油

潤滑方式

油浴潤滑時の内部油量

強制潤滑時の供給油量

ハウジング塗装色

操作パネル塗装色

シェルオマラ150

強制潤滑

－

0.4

2.5Y9/02

2.5Y9/02

53
1

46
0

44
5

42
5

38
0

34
8

14
3

0 45 65 80

53
1

49
1

46
0

44
0

38
0

27
0 90 70 0 77 80

24
.5 0 20 25
0

48
0

50
0

55
5

(5
77
)

0
11

250

498

345
329

239

0

450

360パスライン
345

125

0

8－M8通シ
11深座グリ深サ6.5

8－M8通シ
11深座グリ深サ6.5

4－M20深サ30

PT1/2
オイル給油口

PT1/2
ドレン

PT1
オイル排出口

エアー供給口
PT1/4

上面カバー ガイドベース ガイドプレートガイドプレート

BA

6

FEED PITCH
カウンタ

クランパグリッパ

165
125

60

0

0 70 18
5

50
0

45
5

38
6

25
0

11
4 45 0

矢視A 矢視B

φ5
9

1[N･m] ≒ 0.102[kgf･m]
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最大送り能力

オイルポンプ 板厚調整用スペーサ

タイミング線図

360°
（０°）

U.D.P

0～120mm

0

0.8mm

0

0.8mm

0

B.D.P

プレス

送り

グリッパ

クランパ

0.8mm

0

リリース

停止区間
送り区

間

260°280° 80°100° 180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

242° 278° 82° 118°

268° 304° 56° 92°

0.0
7

リリース角度 約49°

コン
プレ
ッシ
ョン
マー
ジン

吐出口
Rc1/4

戻り口
Rc1

吐出圧力
50Hz 1400rpm
60Hz 1600rpm
タンク容量
使用粘度範囲
電源

0.5 MPa
3.07 ℓ/min
3.50 ℓ/min
14.3 ℓ

20～150 mm2/s
単相100V/三相200V

ポンプ仕様

回路図

M:送り動作により移送される材料質量[kg]
T:材料厚[m]
W:材料幅[m]
L:材料ループ間の材料全長[m]
 ρ:材料密度[kg/m3]

M = T × W × L × ρ

最大送り能力：30m/min

VG120W

380

21
0

350 (82)

(6
88
.2
)

(5
30
.2
)

26
0

戻り口
Rc1

ドレン
Rc1/4

吐出口
Rc1/4

ts = 2 + (CM) － T

CM：コンプレッションマージン[mm] 

T：材料厚[mm]

ts：スペーサ厚 [mm]

（標準値は0.07mm）

ストローク数（spm）

送
り
長
さ
(m
m
)

10
0

15
0

20
0

25
0

120
110
100
90
80

70

60

50

40

30

20

10

M＝
3.5kg

M＝
5kg

0

18

28

0 12 38 50

グリッパ・クランパ 共通スペーサ

リリースは、他のタイミングと関係なく0°～360°の任意の区間で設定するこ
とが可能です。ただし、パイロットリリースは停止区間内で有効であるため、
送り区間に設定した場合はノーリリース運転となります。これらのタイミングは、
回転目盛盤で確認できます。



17

材料厚調整機構

スペーサ交換式

● 対象機種：VG15H, VG20H, VG25, VG50, VG75, VG100, VG120W

ダイヤル調整式

● 対象機種：VG25T, VG50T, VG75T, VG100T

調整機構部

目盛盤

調整ダイヤル

板厚調整スペーサ

六角穴付ボルト（M6）
板厚調整スペーサを固定する
ボルトです

グリッパ

クランパ

調整機構部

送り方向

材料厚は、板厚調整スペーサを交換することにより調整できます。このスペーサはお客様で製作することも弊社でご用意することも可能です。
お客様にて製作する場合には、各製品の板厚調整スペーサの寸法図を参考にしてください。

板厚調整スペーサの交換方法およびスペーサ交換式の材料厚調整機構部の詳細につきましては、製品に添付されている取扱説明書を
ご参照ください。

材料厚は、上部の調整ダイヤルを回すことにより簡単に調整できます。また、調整後のクランプが不要な機構ですので調整作業の負担を
軽減します。
目盛盤の最小目盛は0.02mm刻みとなっておりますが、無段階に調整を行うことが可能ですので、厚みにばらつきのある材料やコンプレッ
ションマージンの微妙な調整が必要な場合など、適正な条件を設定して材料を送ることができるため作業効率の向上が図れます。

ダイヤル調整式の材料厚調整機構部の詳細につきましては、製品に添付されている取扱説明書をご参照ください。
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グリッパ・クランパ　形状オプション

移動式タイプ

適合表

グリッパの上側グリップ部（グリップジョー）の位置を
任意に調整できるタイプです。標準タイプのグリップ
ジョーでは搬送材料が干渉する場合や、接触を避け
たい場合に有効です。

グリップジョーは材料幅方向に2分割した構造となっ
ており、それぞれのグリップジョーはガイドの可動範
囲で奥行き方向に位置の調整ができます。グリップ
ジョーの固定はボルトによる締結となります。

幅広タイプ

線材タイプ

標準タイプよりも材料幅方向にグリップジョーの
幅を広くしたタイプです。薄板材の送りに求められ
るシワの無い掴み動作を行うため、材料の幅全体
を同時に掴みたい場合は特に有効です。

本仕様のグリップジョーの材料幅は、各機種の
最大材料幅となります。
（各機種の仕様欄をご参照ください）

櫛状に分かれた形状のグリップジョーを有するタイプ
です。一つ一つのグリップジョーはバネ性を有して
いますので、複数の材料を同時に掴んで送ること
ができます。主に線材や複列線材の送りに適して
います。

角材や異形材を送る場合においても、適した形状
のグリッパ・クランパをご用意できます。お客様に
て送り材料と送り条件をお調べのうえ、弊社へ
ご相談ください。

機種

VG15H・20H

VG25・50・75

VG25T・50T・75T

VG100

VG120W

移動式タイプ

×

○

○

△

標準仕様です

幅広タイプ

×

○
○
△
×

線材タイプ

○
○
○
○
○

○ ：オプション設定有り
△ ：別途製作（特注対応となります×）
× ：装着不可
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技術資料

Variaxの動作タイミング コンプレッションマージン（C.M.）について

送り材料の厚さ公差

VG全機種

－0.02～ ＋0.05 mm

Variaxは送り動作用のローラギヤカムと、グリップ動作、クランプ動作、リリー
ス動作用の板カムの計4つのカムの組み合わせにより材料送りを実現して
います。
送り動作のタイミングには、送り区間と停止区間の両端にドウェル区間を設
けており、このドウェル区間でグリップ動作とクランプ動作が作動し材料の受
け渡しを行ないます。リリース動作のタイミングは他の動作に関係なく任意の
タイミングへ設定が可能ですが、送り動作の送り区間中にリリース動作を設
定した場合のみ、材料リリースを行わないノンリリース運転となります。
これらの動作タイミングは、入力軸に装着した回転目盛円盤で確認すること
ができます。

送り角度のタイミングに関する注意
Variaxの送り角度は、グリッパの揺動運動機構において送りと戻りの動作バ
ランスに優れ、高速送りに適した角度を採用しています。ご使用になるプレス
がリンクモーションプレスであったり、金型に長いパイロットピンを使用している
場合は、プレスへ送り込まれた材料が周囲と干渉しないかどうか仕様上ご検
討のうえ、ご注文ください。
（送り区間の狭い仕様もございますので、干渉のおそれがある場合には弊社
へご相談ください）

リリース角度の設定
金型にパイロットピンを使用する場合は、Variaxのリリース動作とパイロットの
タイミングを合わせる必要があります。リリース動作のタイミングは簡単な作業
で変更できるため、短時間でお客様の仕様に合わせることができます。調整
方法は製品付属の取扱説明書卯をご参照ください。
ご注意として、リリース動作の区間はコンプレッションマージン（後述）の大きさ
により変化します。変化量はパイロットリリース線図に記載しておりますのでご
確認の上調整してください。パイロットリリース線図はご注文前に提供する仕
様通知書に記載しております。
（リリース区間の広い仕様もございます）

送り装置で材料を送る場合、一般的には上下に配置したロールやグリッパで
材料を掴み送る方式をとります。この掴み動作において、送り装置に設定し
た材料厚が実際の材料の厚みよりもずっと小さい場合は、ロールまたはグリッ
パのグリップ力により材料を圧延してしまうことがあります。逆に、設定した材
料厚が大きい場合は上下ロール（グリッパ）と材料との間に十分な摩擦力が
得られず、送り能力が低下してしまいます。そのため、上下ロール（グリッパ）間
の間隔は適切に管理しなければなりません。
送り能力を上げるためには、送り材料を潰さずに出来るだけグリップ力を高め
る必要があります。Variaxではグリップ力を変えても上下ロール（グリッパ）間
の間隔を一定にする機構を採用しており、送り材料の弾性域で確実に材料
を掴むことが可能です。この材料の弾性域での掴みしろをコンプレッションマ
ージン（C.M.）と呼びます。

　コンプレッションマージン（C.M.）の計算式
　C.M. = 送り材料の厚さ － 上下ロール（グリッパ）間の間隔

コンプレッションマージンが送り材料の弾性域であれば、送り材料が圧延され
ることはありません。Variaxは送り材料を傷つけず十分なグリップ力を加える
ことができるため、高速送りへ対応できます。

コンプレッションマージンの調整
コンプレッションマージンは送り材料の特性に合わせて設定します。前述のと
おり、材料の縦弾性係数域内に収まる範囲で十分なグリップ力が働くよう、コ
ンプレッションマージンの設定を行ってください。
また、送り材料の材料厚のばらつきが大きい場合は動作不良を招くおそれが
あるため、下表に示す公差内にばらつきが収まる材料を選定してください。

コンプレッションマージンの変更は、パイロットリリース角度に影響を与えます。
通常、コンプレッションマージンを増やすと、送り材料がロール（グリッパ）が離
れるまでのタイミングが遅くなるため、そのぶんパイロットリリース角度が狭くな
ります。各機種の仕様に定めるパイロットリリース角度は、コンプレッションマー
ジンが標準値（0.07mm）の場合ですので、コンプレッションマージンを変更し
た場合は、ご注文時に制作する仕様通知書へ記載したパイロットリリース角
度線図をもとに、パイロットリリース角度の調整を行ってください。

360°
（０°）

U.D.P

0～20mm

0

0.3mm

0

0.3mm

0

B.D.P

0.3mm

0

間区止
停

間区り送

262°278° 82°98° 180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

180°180°

244° 278° 82° 116°

264° 298° 62° 96°

70.0

リリース角度 約51°
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0.20
0.19
0.18
0.17
0.16
0.15
0.14
0.13
0.12
0.11
0.10
0.09
0.08
0.07
0.06
0.05
0.04
0.03
0.02
0.01
0

コ
ン
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
マ
ー
ジ
ン
 (m
m
)

パイロットリリース角度幅 (deg)
70            60             50        40        30

標準

パイロットリリース線図（例）



20

Variaxの送り能力は各機種ごとに、材料の速度や質量によって設定されて
います。右図のプレスレイアウトの場合、間欠移送される材料質量Mは、

　M [kg]＝材料厚[m]×材料幅[m]×長さℓ[m]×密度[kg/m3]

で算出します。この材料質量Mと送り長さを各機種の最大送り能力のグラフ
を辿り、ストローク数とプレス回転数を求めてください。プレス回転数には、材
料とガイド間の摩擦、材料のばたつきによる抵抗などの負荷は含まれていま
せんので、算出した回転数の80%程度を生産回転数としてください。なお、
実際の運転において諸条件（ロールと材料間の摩擦、材料とガイド間の摩
擦、負荷、材料のバタツキによる抵抗など）の影響により計算上の回転数が
得られない場合には、回転数を下げてご使用ください。

幅の広い材料を取り扱う場合、それがデリケートな材料であれば取り扱い
は丁寧になり、運搬の際は材料の両端をそっと掴むことが必要です。
VGTシリーズは、材料の両端をつかむというアイデアを幅広材の送りに適
用した画期的なカム式可変送り装置です。

幅広材の両端をやさしくしっかりと掴むために、材料の両側に2台の
Variax VGを配置し、掴み動作と送り動作を同期させることにより幅広材
を搬送します。Variax VG独自の掴み方式、および送り長さ調整機構など
により、従来のロール駆動では実現の難しい正確な直進送りが可能で
す。これにより、金型へ送出する材料の直角度が保てますので成型する
製品の精度向上につながります。

また微調整時の配慮として、幅方向に装置を移動させても駆動ベルトの
テンション調整が不要なSCTドライブシステムを採用しており、セットアッ
プに要する工数を削減することができます。

製品の詳細につきましては、弊社までお問い合わせください。

送り能力線図の見方

関連製品（ Variax VGT シリーズ ）

ツインフィード採用の幅広材送り装置
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送り条件

機種　　　VG25
送り長さ　10mm
材料質量　2.0kg
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製品コード

本体

- --VG25
1

CW
2

A
３

LR
4

100
5

プレス左側に取り付け

左 → 右送り

　左側取付： 押し送り
　右側取付： 引き送り

右 → 左送り

　左側取付： 引き送り
　右側取付： 押し送り

プレス右側に取り付け

VG15H
VG20H
VG25
VG５０
VG75
VG25T
VG50T
VG75T
VG100
VG120W

機種

1

取り付け位置 ※１

CW

CCW

A

B

回転方向

2

A

B

取付位置

3

LR

RL

送り方向

4

100

入力電源

５

※1 取り付け位置、および送り方向の左右はプレスのオペレータ側を正面として見た場合の向きとなります。
※2 表示言語は制御盤の操作パネルの言語です。

PRESS

PRESS

PRESS

機種 最大送り長さ (mm)

15
20
25
50
75
100
120

25
50
75

材料厚調整機構

板厚スペーサ
交換式

調整ダイヤル式

VG15H
VG20H
VG25
VG50
VG75
VG100
VG120W

VG25T
VG50T
VG75T

回転方向

CW

CCW

AC100V

入力電源

100 特注仕様

特注識別

/X

送り方向 ※１

LR

RL

入力軸側から見て
軸の回転方向が
時計回り

入力軸側から見て
軸の回転方向が
反時計回り

PRESS

- / X
6

/ X

特注識別

6
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Variaxシステム構成

より早く、より正確な材料送りを可能にした、数多くのプレス加工の現
場で長年使用されている、実績のあるカム式ロールフィーダ。

高速でも安定した適正なループを作ることができ、プレスラインの
高速化を実現するループコントローラ。

各種調整機能を充実することにより、容易な作業と段取り時間の
短縮を実現するカム式グリッパーフィーダ

コンパクトなボディに幅広材送りと、長ピッチ送りに対応する動作
の自由度を備えたサーボ式ロールフィーダ。

V seriesVSC/VLC series

VS seriesVGX series

スクラップカッター

転積/スキュー装置
（プレス装置）

駆動装置

レゾルバ

クランク軸

送り装置

ループコントローラ

アンコイラー

スクラップ
カッター

（
プ
レ
ス
）

金型転積/
スキュー装置サーボ送りロール送り

送り装置 関連周辺機器ループコントローラ材料供給

グリップ送り
ループ

レベラ
アンコイラ
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　　　　　　　　  PHONE. +66 (02) 268 2006 / FAX. +66 (02) 632 0903

■東 京 営 業 所　東京都北区田端新町3－37－3　〒114－8538
　　　　　　　     PHONE. 03（3800）3330
　　　　　　　     FAX.      03（3893）7065
　　　　　　　     MAIL.     tky-sales@sankyo-seisakusho.co.jp
■名 古 屋 営 業 所　名古屋市中区栄4－14－2 〒460－0008
　　　　　　　    （久屋パークビル9F）
　　　　　　　     PHONE. 052（265）0577
　　　　　　　     FAX.      052（265）0578
　　　　　　　     MAIL.     ngy-sales@sankyo-seisakusho.co.jp
■大 阪 営 業 所　大阪市中央区本町4－4－10 〒541－0053
　　　　　　　    （本町セントラルオフィス7階）
　　　　　　　     PHONE. 06（6253）1911
　　　　　　　     FAX.      06（6253）1912
　　　　　　　     MAIL.     osk-sales@sankyo-seisakusho.co.jp
■宮 城 出 張 所　宮城県栗原市志波姫南郷蓬田西2－1　〒989－5611　
　　　　　　　     PHONE. 0228（23）5122
　　　　　　　     FAX.      0228（23）5123
　　　　　　　     MAIL.     myg-sales@sankyo-seisakusho.co.jp
■静 岡 出 張 所　静岡県菊川市本所2290 〒439-0018
　　　　　　　     PHONE. 0537（36）5715
　　　　　　　     FAX.      0537（36）2381
　　　　　　　     MAIL.     szk-sales@sankyo-seisakusho.co.jp


